
頁 図 誤 正
97 図 3-53 （b）

100 図 3-58
C-D-E-F

104 図 3-66 （c）

119 図 3-107 （c）

152 図 4-1

機械製図［基礎編］　正誤表

拡大図 拡大図



頁 図 誤 正
162 図 4-10

図 4-11

179 図 4-26
（e）

205 図 4-53
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図 4-10　軸基準はめあいの例（30mm の寸法のとき）
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図 4-11　穴基準はめあいの例（30mm の寸法のとき）
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図 4-11　穴基準はめあいの例（30mm の寸法のとき）

※ 上表以外で、図面中の線の太さが一定でないことなどにより見え方が異なる
　 箇所がありますが、重版時に修正する予定です。


